
Linde: Living healthcare

→ Datablad

Den nye generation af udtag til medicinske gasser.

SmartLet er det nye udtag til medicinske gasser med kendte og nye funktioner.  
 
Udtagene leveres i samme udvendige design; men har forskellig farvekodning med komplette gasnavne. 
SmartLet fås til påbygning eller planforsænket montage og har bred kompatibilitet med gængse modeller af 
stuepaneler og loftspendler.  
 
Smart Let er selvlukkende og lukker automatisk for flow, når tilsluttet udstyr kobles fra.  
 
Alle udtag, hvor der er tryk, er forsynet med serviceventiler for at muliggøre service under drift.

Montering:
• Leveres med monteret lækageprop til nem og enkel tryk- og lækagetest
• Selv efter afsluttet installation kan trykpladens højde justeres
• Den eneste service, der kræves, er udskiftning af en formonteret ventilkegle
• 100 % ikke-forvekslingsbare dele; også trykpladen
• Simpel installering
 
Service:
• Meget hurtig service
• Der kræves kun ét standardværktøj: 8 mm topnøgle
• Service hvert 5. år
• Risikoen for at installere en forkert trykplade minimeres

Funktioner:
• Alle indvendige dele er fremstillet af metal
• Få komponenter
• Smidig ind- og udkobling
 
Fordele:
• Modstandsdygtig over for slitage
• Lang holdbarhed

Funktioner:
• Integreret tryksensor advarer med rød LED-indikator, hvis gastrykket er under eller over de tilladte grænser
 
Fordele:
• Fuldt dækkende og pålidelig trykovervågning, hvor gassen anvendes

Produktbeskrivelse

Om produktet

Enkel montering og service

Robust konstruktion

Trykovervågning  
(Ekstraudstyr)

Medicinsk udtag – SmartLet
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→ Medicinsk udtag – SmartLet

Intelligent RFID-teknik
(Ekstraudstyr)

Funktionskrav

Teknisk beskrivelse

Kapacitet

Funktioner:
• Integreret elektronisk RFID-sensor udveksler data med en RFID-læser.
• I RFID-sensoren gemmes fx data fra produktion, artikelnummer, serienummer, fremstillingsdato, ID og 

slutkontrolrapport.
• Efter hver service eller kontrol indlæser serviceteknikeren dato, ID for service- testrapport og eventuelle 

bemærkninger i RFID-sensoren. Alle data gemmes desuden digitalt af serviceteknikeren.
 
Fordele:
• Enkel og pålidelig identificering, sporing og idriftsættelse.
• Hurtig og korrekt indkodning og behandling af data.
• Oversigt over servicestatus.

Alle udtag er gasspecifikke i overensstemmelse med den nordiske standard SS/EN 8752430 og opfylder den 
internationale standard SS/EN ISO 9170-1 for gasudtag.

Montering Påbygning, planforsænket, stuepanel eller loftspendel
Maks. driftstryk [bar] 10
Rørdimensioner [Ø, mm] 8, 10 eller 12
Indgangsrørets længde [mm] 200
Trykklasse PN 16
MR-kompatibel Ja, alle komponenter

Regulatoriske krav
Opfylder det medicotekniske direktiv 93/42/EF.
Opfylder den nordiske standard SS EN 8752430
Opfylder den internationale standard SS EN ISO 9170-1

Klassificering Klasse IIa
CE-mærkning CE 0123
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 Diameter 8 mm 

 Diameter 10 mm 

 Diameter 12 mm position
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 Diameter 12 mm position

SmartLet-kapacitet og trykfald ved forskellige driftstryk og rørdiametre
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Varenumre Lynkobling 

Art. Nr. Betegnelse Gas Farve
332741 Gas SmartLet, Oxygen O₂ Hvid
332742 Gas SmartLet, Medicinsk Luft APM Hvid-sort
332743 Gas SmartLet, Instrument Luft APL Hvid-sort
332744 Gas SmartLet, Lattergas N2O Bål
332745 Gas SmartLet, Vakuum AZM Gul
332746 Gas SmartLet, Kuldioxid CO₂ Blå
332747 Gas SmartLet, Anæstesisug AGS Brun-lyseblå

Ventilhus til komplet udvendigt monteret gasudtag 

Art. Nr. Betegnelse Gas Dim.
333363 Påbygning SmartLet O₂ ø8
333373 Påbygning SmartLet O₂ ø10
333374 Påbygning SmartLet O₂ ø12
333375 Påbygning SmartLet APM ø8
333376 Påbygning SmartLet APM ø10
333377 Påbygning SmartLet APM ø12
333378 Påbygning SmartLet APL ø8
333379 Påbygning SmartLet APL ø10
333380 Påbygning SmartLet APL ø12
333381 Påbygning SmartLet N₂O ø8
333382 Påbygning SmartLet N₂O ø10
333383 Påbygning SmartLet N₂O ø12
333384 Påbygning SmartLet VAC ø8
333385 Påbygning SmartLet VAC ø10
333386 Påbygning SmartLet VAC ø12
333387 Påbygning SmartLet CO₂ ø8
333388 Påbygning SmartLet CO₂ ø10
333389 Påbygning SmartLet CO₂ ø12
333390 Påbygning SmartLet AGS ø8
333391 Påbygning SmartLet AGS ø10
333392 Påbygning SmartLet AGS ø12

Ventilhus til komplet planforsænket monteret gasudtag 

Art. Nr. Betegnelse Gas Dim.
333393 Planforsænket SmartLet O₂ ø8
333394 Planforsænket SmartLet O₂ ø10
333395 Planforsænket SmartLet O₂ ø12
333396 Planforsænket SmartLet APM ø8
333397 Planforsænket SmartLet APM ø10
333398 Planforsænket SmartLet APM ø12
333399 Planforsænket SmartLet APL ø8
333400 Planforsænket SmartLet APL ø10
333401 Planforsænket SmartLet APL ø12
333402 Planforsænket SmartLet N₂O ø8
333403 Planforsænket SmartLet N₂O ø10
333404 Planforsænket SmartLet N₂O ø12
333405 Planforsænket SmartLet VAC ø8
333406 Planforsænket SmartLet VAC ø10
333407 Planforsænket SmartLet VAC ø12
333408 Planforsænket SmartLet CO₂ ø8
333409 Planforsænket SmartLet CO₂ ø10

→ Medicinsk udtag – SmartLet
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Varenumre 333410 Planforsænket SmartLet CO₂ ø12
333411 Planforsænket SmartLet AGS ø8
333412 Planforsænket SmartLet AGS ø10
333413 Planforsænket SmartLet AGS ø12

Ventilhus til installation i loftspendler og stuepaneler (BHU) 

Art. Nr. Betegnelse Gas Dim.
333414 Set SmartLet - Panel O₂ ø8 – Lige
333415 Set SmartLet - Panel O₂ ø10 - Lige
333416 Set SmartLet - Panel O₂ ø12 - Lige
333417 Set SmartLet - Panel O₂ ø8 – Bagud
333418 Set SmartLet - Panel O₂ ø10 – Bagud
333419 Set SmartLet - Panel O₂ ø12 – Bagud
333420 Set SmartLet - Panel O₂ ø6 - Slange studs lige
333421 Set SmartLet - Panel O₂ ø6 - Slange studs bagud
333422 Set SmartLet - Panel APM ø8 – Lige
333423 Set SmartLet - Panel APM ø10 - Lige
333424 Set SmartLet - Panel APM ø12 - Lige
333425 Set SmartLet - Panel APM ø8 – Bagud
333426 Set SmartLet - Panel APM ø10 – Bagud
333427 Set SmartLet - Panel APM ø12 – Bagud
333428 Set SmartLet - Panel APM ø6 - Slange studs lige
333429 Set SmartLet - Panel APM ø6 - Slange studs bagud
333430 Set SmartLet - Panel APL ø8 – Lige
333431 Set SmartLet - Panel APL ø10 - Lige
333432 Set SmartLet - Panel APL ø12 - Lige
333433 Set SmartLet - Panel APL ø8 – Bagud
333434 Set SmartLet - Panel APL ø10 – Bagud
333435 Set SmartLet - Panel APL ø12 – Bagud
333436 Set SmartLet - Panel APL ø6 - Slange studs bagud
333437 Set SmartLet - Panel N₂O ø8 – Lige
333438 Set SmartLet - Panel N₂O ø10 - Lige
333439 Set SmartLet - Panel N₂O ø12 - Lige
333440 Set SmartLet - Panel N₂O ø8 – Bagud
333441 Set SmartLet - Panel N₂O ø10 – Bagud
333442 Set SmartLet - Panel N₂O ø12 – Bagud
333443 Set SmartLet - Panel N₂O ø6 - Slange studs lige
333444 Set SmartLet - Panel N₂O ø6 - Slange studs bagud
333445 Set SmartLet - Panel VAC ø8 – Lige
333446 Set SmartLet - Panel VAC ø10 - Lige
333447 Set SmartLet - Panel VAC ø12 - Lige
333448 Set SmartLet - Panel VAC ø8 – Bagud
333449 Set SmartLet - Panel VAC ø10 – Bagud
333450 Set SmartLet - Panel VAC ø12 – Bagud
333451 Set SmartLet - Panel VAC ø6 - Slange studs lige
333452 Set SmartLet - Panel VAC ø6 - Slange studs bagud
333453 Set SmartLet - Panel CO₂ ø8 – Lige
333454 Set SmartLet - Panel CO₂ ø10 - Lige
333455 Set SmartLet - Panel CO₂ ø12 - Lige
333456 Set SmartLet - Panel CO₂ ø8 – Bagud
333457 Set SmartLet - Panel CO₂ ø10 – Bagud
333458 Set SmartLet - Panel CO₂ ø12 – Bagud
333459 Set SmartLet - Panel CO₂ ø6 - Slange studs lige
333460 Set SmartLet - Panel CO₂ ø6 - Slange studs bagud
333461 Set SmartLet - Panel AGS ø8 – Lige
333462 Set SmartLet - Panel AGS ø10 - Lige

→ Medicinsk udtag – SmartLet
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Varenumre

Drift og vedligehold

Kvalitet og sikkerhed

Om Linde Healthcare

→ Medicinsk udtag – SmartLet

333463 Set SmartLet - Panel AGS ø12 - Lige
333464 Set SmartLet - Panel AGS ø8 – Bagud
333465 Set SmartLet - Panel AGS ø10 – Bagud
333466 Set SmartLet - Panel AGS ø12 – Bagud
333467 Set SmartLet - Panel AGS ø6 - Slange studs lige
333468 Set SmartLet - Panel AGS ø6 - Slange studs bagud

Servicedele – Ventilkegler

Art. Nr. Betegnelse
333469 Service Patron SmartLet
333470 Service Patron SmartLet AZM/AGS
333471 Service Patron SmartLet – LED
333472 Service Patron SmartLet AZM/AGS – LED

Tilbehør

Art. Nr. Betegnelse
332024 Gasudtagspropper ”GASUDTAG AFSPÆRRET”, 50 stk.
331982 Værktøj til fjernelse af prop, 10 stk.

Indsats skal skiftes hver 5 år. Se billede under servicedele

Quality Improvement betegnes QI og står for udvikling og tilbud om skræddersyede produkter og løsninger fra 
Linde Healthcare.  
 
QI Engineering Equipment er vigtig for forsyningssystemet af medicinske gasser. Det sikrer, at lægemiddelgas 
når frem til patienten på sikker vis og uden afbrydelse; i overensstemmelse med gældende krav og regler for 
kvalitet.

Linde Healthcare | AGA A/S arbejder kontinuerligt på at udvikle produkter og serviceydelser for sundheds-
væsnet og patienterne. Vi leverer lægemiddelgasser og udstyr; samt underviser i håndtering og anvendelse  
af disse. 
 
Vores medicinske gasser klassificeres som lægemidler. De fremstilles og distribueres i henhold til de euro-
pæiske regelsæt og dansk lovgivning. Vores medicotekniske udstyr opfylder de europæiske krav og 
 standarder. 
 
Linde Healthcare er en del af Linde Group, der er repræsenteret i over 100 lande. 
 
Du kan finde yderligere oplysninger om os, vores produkter og serviceydelser på www.linde-healthcare.dk.
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